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1.1 0бла1сть примене
Дополнвтельная проф- 

лена на совершенствование 
ональной деятельности, и п 
квашфикации для работнике

1ЯИЯ программы
^ессиональная программа повышения квалификации направ- 
получение новой компетенции, необходимой для професси- 

овышение профессионального уровня в рамках имеюш;ейся 
в предприятий различной направленности.

1.2 Цель и планируем
1.2.1 Цель:
Реализация програмл  ̂

профессиональных компеп 
деятельности:

- выполнение наладочн 
электронной тоеники;

- выполнение экспл)\ 
производства эл[еюронной те:

- выполнение ремонтв 
электронной те?:ники.

Профессиональные к
1. Подготавливать 

оборудование на основе микр
2. Выполнять ввод и оф

[ые результаты повышения квалификации.

,ы слушатели направлена на освоение нижеследующих 
'енций готовится в рамках вида профессиональной

1ЫХ работ технологического оборудования для производства

атационных работ технологического оборудования для 
;:<ниьси;
ых работ технологического оборудования для производства

1.2.2 Планируемые р«|
В результате освоения
знать:
- методы и способы эл^
- требова]зия, предъявл
- способы стабилизаци 

тров и автогенер»аторов.
уметь:
- приводить в соответ 

электронную аппаратуру и пр
- составлять и использ 

радиоэлектронной аппаратура
- использовать контро:^ 

мой аппаратуре;
- пользоваться конструк 

документацией для выполнен1[.
- регулировать приемо 

устройства, радиоэлектроннуф) 
ры, аппаратуру связи и узлы

1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ

:рмпетенции.
работе, настраивать и обслуживать технологическое 

•^процессорной техники.
•работку информации на микропроцессорных устройствах

зультаты:
программы слушатель должен

ктрической и механической регулировки; 
яемые к регулировке;
и частоты радиоэлектронной аппаратуры кварцевых филь-

ствующее функциональным требованиям состояние радио- 
озборы;
овать электрические принципиальные и монтажные схемы 
[, приборов и систем;
ьно-измерительные приборы, подключать их к регулируе-

торской, производственно-технологической и нормативной 
я данной трудовой функции;
передающие, телевизионные и звукозаписывающие радио

аппаратуру, гироскопические и гидроакустические прибо- 
эедней сложности

1.3 Требования к слуш
Лица, имеющие среднее

вание.

ателям:
профессиональное или вьющее профессиональное образо-

1.4 Трудоемкость обучения: 72 академических часа.

1.5 Форма обучения — (очная



2.1 Уч

2 . С Т Р У К Т У Р А  И  С О Д Е Р Ж А Н И Е  Ш  

в бны й п л а н

О Г Р А М М Ы

№ Наименование разделов Всего,
час.

I 5 том числе Фор-
лек
ции :

практ.
;анятия

промеж, и 
итог, кон

троль

ма
кон

троля
1 Р аздел  1. Те( )рети ч еск ое обучение.

1.1 Охрана трудс 4 2 2 зач ет
1.2 Экономическ

показатели.
ие категории, критерии, 2 2

2 Р аздел  2. П р оф есси он ал ьн ы й  курс
2.1 О сн овы  э.пе 

л ен н ой  элекг
к тр отехн и к и  и п ром ы ш -  
гроники 8 6 2 зач ет

3.1 Ч тен и е ч ерт ежей и схем 6 4 2 зачет
4.1 О борудован )  

иия работ  ПС
>е и техн ол оги я  в ы пол н е-  
п роф есси и 50 6 42 2 зач ет

И т огов ая  air гестация 2 2 Т ест.
ИТОГО: 72 24 40 8

2.2. Учебно-тематический план

№ На яменование разделов В сего,
час.

В том числе Форма
Я

лекции практ.
занятия

промеж, и 
итог, кон

троль

контрол

1 Р аздел  1. Тс ор ети ч еск ое обучение.
1.1 О хр ан а т р у за. 4 2 2 зач ет

1.1.1 Требования
опасности

охраны зруда и техники без-
1

1.1.2 Специфичнь 
техники без( 
ды по компе

le требования охраны труда, 
)пасности и окружаютцей сре- 
генции

1

1.1.3 Промежуточ ный контроль 2 зач ет
1.3 Экономичес

казатели.
сие категории, критерии, по-

2 2

Р аздел  2. Пг 1оф ессиональ)зы й курс
2.1 О сн овы  Э Л  

л ен н ой  элек
ек тротехн и к и  и п ром ы ш -  
трон и к и 8 6 2

2.1 .1 . Тема 2.1.1 -  
лов и сплаво

Строение и свойства метал- 
3. П ровода и кабели 2

2.1 .2 Тема 2 .1 .2  -  
изоляционнь

Пайка и луж ение. Электро- 
:е материалы. 2

2.1.3 Тема 2.1.3 ~  
водниковые

Магнитные материалы. П ро- 
латериалы. 2

П ромеж уточ тый контроль 2 зач ет

3.1 Ч тен и е черт еж ей и схем 6 4 2

3.1.1 Тема 3.1 - Ч е ртежи и эскизы деталей 2
3.1 .2 Тема 3.2 - 

скт измерен
[опуски, посадки и техниче- 
ия 2

П ромежуточ) )ый контроль
2 зач ет

4.1 О борудован) 
ни я  р абот  по

)е и техн ол оги я  вы нол н е-  
п роф есси и 52 6 4 4 2

5



№ Наименование разделов В сего,
час.

В том числе Ф орма

лекции
практ.

занятия

промеж, и 

итог, кон
троль

контроля

4.1.1 1ема 4.1 - Основные св 
водстве и рациональной  
бочего м (хта

едения о произ- 
организации ра- 2

4 .1 .2 Тема 4 .2  - Основы регули эовочных работ.
2

4 .1 .3 Гема 4.3. - Стандартиза 
качества.

ция и контроль
2

П р а к т и ч е с к о е  з а н я т и е  J
нятие

V» 1 В водное за-
2

П р а к т и ч е с к о е  з а н я т и е
охраны т|:)уда при ведениз

V» 2  Требования  
:работ 2

П р а к т и ч е с к о е  з а н я т и е
сборочны е работы.

V® 3 Слесарно-
8

П р а к т и ч е с к о е  за н я т и е
монтажные работьг.

IV» 4  Электро-
8

П р а к т и ч (гск о е  з а н я т и е  J'
ские измерения

Г» 5  Электриче-
16

П р а к т и ч е с к о е  з а н я т и е  J
тельное выполнение работ 
РЭ А  3-го разряда

(е 6 Самостоя- 
регулировщика 6

Промежуточный контроль
2 за ч е т

И т о г о в а я  а т т е с т а ц и я 2 2
И Т О Г О : 72 2 4 40 8

2,3. Учебная програм1на 

Раздел 1. Теоретическ ое обучение

1. Охран1ы труда.
Тема 1.1. Требования о 
Лекция. Электробезошк 

вопожарные мероприятия
Тема 1.2. Специфичньк 

жающей среды к:омпетенции.
Лекция. Т[нструкция по 

струкция по ОТ при вьшолнен: 
Тема 1.3 Экономически 
Лекция. Повышение 

предприятия. Производительв: 
водства. Основные и оборотв: 
дукции, как синтетический об 
тельности предприятия. Увел 
себестоимости выпускаемой 
тие цены. Правильный уровень 
определенной пр'ибыли. Суш;но 
курс акции, органы управлени 
зяйственной деятельности пред

краны труда и техники безопасности.
юность, охрана труда, производственная санитария, проти- 

е требования охраны труда, техники безопасности и окру-

ОТ для наладчика технологического оборудования. Ин-
1ИИ паяльных работ деталей и изделий, 
е категории, критерии, показатели.

4'фективности производства - основное направление работы 
ость труда, как главный показатель эффективности произ- 
ые фонды предприятия, фондоотдача. Себестоимость про- 
общающий показатель, характериз)то1ций все стороны дея- 

!ичение прибыли является окончательной целью снижения 
гфодукции. Рентабельность продукции предприятия. Поня- 

цены, как возможность возмещения расходов и получение 
ють понятия «инфляция». Акционерное общество, акция и 

[Я акционерным обществом, дивиденды. Краткий анализ хо- 
.приятия.



Раздел 2.

2. OcHOBiii
Тема 2.1. 
Тема 2.1. 
Тема 2.1.

н

ле;:

3. Чтение
Тема 3.1 ■ 
Чертежи 

жах. Нгтзначение 
держание. Виды 
и т.д. Типы схем 
значение схем в 
У словные графи̂ !̂  
вила его оформ.1 

Тема 3.2 
Основные 

ховатости. Клао 
структивным осо 
напряжения, соп])< 
схеме и их включ: 
ния. Многопредел

4. Оборудо 
Тема 4.1

го места
Структура 

чи. Основные и в 
ления. Рабочее 
ремонта и монта:^ 
ния; инструмент 
вании РЭА; запча 
методическая док 

Тема 4.2 
Понятие о 

Основной инстр 
ЛИЯ. Классификац 
ки, а также соотве' 
(кислоты, щелочи) 
изделия; Текстилы 
лужении, их пред;>̂  
требования охран]» 
бы пайки и их отл 
вянно-свинцовыс 
ния и оконцевани]^ 
приспособления. 

Тема 4.3. - 
Сущность 

определения в 
стандартизации. 
Характеристики, 
внедрения и соб-тщ

чертежей и ехем
Чертежи и эскизы деталей 
эскизы деталей. Сборочные чертежи. Уел 
схем, их отличие от сборочных чертежей 

схем — кинематическая, электрическая, гид 
-  структурная, функциональная, принципи 
конструкторской документации. Общие треб' 
теские обозначения для различных схем. Пе])( 
ния.
Допуски, посадки и технические измерения 
сведения о допусках и посадках. Квалитеты 

сификация контрольно-измерительных прибо 
•бенностям, точности и назначению. Прибо]) 
ютивления, мощности, энергии, чистоты. С' 
[ение в цепь. Класс точности приборов. Пре, 
[ьные приборы.
'вание и технология выполнения работ по
Основные сведения о производстве и рацион

М(“'

Ь[

обг:; 
К

Профессиональный курс

электротехники и промышленной элект
-  Строение и свойства металлов и сплавов.
-  Пайка и лужение. Электроизоляционные
-  Магнитные материалы. Проводниковые к:,

роники
Провода и кабели
материалы.
атериалы.

ювные обозначения на черте- 
Разновидности схем, их со- 

равлическая, пневматическая 
сльная, монтажная и т.д. Обо- 

ования к выполнению схем, 
ечень элементов схемы, пра-

точности, параметры шеро- 
ров и инструментов по кон- 
ы для измерения силы тока, 
бозначение этих приборов в 
делы измерения, цена деле-

предприятия, на котором будет работать рй 
: спомогательные цехи, службы и отделы. Стэ 
сто.. Его оснащение; специальное оборудоз 
:а; контрольно-измерительные приборы и си 

основные материалы, изделия, применяек[ 
1сти; противопожарный инвентарь; защитная 
:ументация.
Основы регулировочных работ, 
работах по регулировке РЭА. Техническая 
:ент и приспособления, их назначение. Мо 

[ИЯ монтажных материалов и изделий по наз 
тствующие растворители и разбавители для 

клеющие составы; резиновые, пластмассе 
ные и прочие волокнистые материалы; при с 
иреждение. Контроль качества лужения. О]) 
>1 труда. Назначение и приспособления, при: 
ичие от сварки. Припои и флюсы, их марки 
медно-цинковые, серебряные. Применение 
проводов и кабелей. Опрессовка токопрово,

'У]М

тандартизация и контроль качества, 
пандартизации и её роль в развитии произв'), 
асти стандартизации. Задачи стандартизаци 
атегории стандартов и объекты стандартиза: 
Организация государственного надзора и 
[)дения стандартов. Ответственный по пред

профессии
[альной организации рабоче-

тулировщик РЭА. Его зада- 
•уктура цеха и его подразде- 
ание и приспособления для 

[ециальные средства измере- 
:ые при ремонте и обслужи- 
спецодежда. Инструктивно-

документация ведения работ, 
нтажные материалы и изде- 
начению. Лаки, эмали, крас- 
них; химические материалы 
вые и другие прокладочные 
адки, припои. Дефекты при 

1ганизация рабочего места и 
:: меняемые при пайке. Спосо- 
и применения. Припои оло- 
флюсов. Способы соедине- 
дящих жил. Инструменты и

детва. Основные понятия и 
и. Государственная система 
ции. Виды стандартов и их 
ведомственного контроля 

приятию за выпуск продук-



ции, не отвечшощей требованиям стандартов. Единая систет 
ки производства (ЕСТПП). Единая система конструкторской 
цип^её построения и основные стандарты, входящие в неё. 
ской документации (ЕСТД) и её задачи. Единше система пли, 
МОНТОВ (ППР) электрооборудования и её задачи. Метрологи 
бы по созданию и совершенствованию эталонов и образце* 
Значение обеспечения единства мер и методов измерения 
продукции. Термины и определения в области качества. С 
качества. Система управления качеством продукции ее зая; 
продукции. Ангестация качества продукции. Планирование 
рование повышения качества продукции. Экономическая эы 
чества продукции. Материальное и моральное стимулированн

—------- —  ___________  Практические занятия
Практичсское^зущтие JV* 1 Е̂ воднос занятие

ма технологической подготов- 
документации (ЕСКД) прин- 

Единая система технологиче- 
[лново-предупредительных ре- 

ческая служба. Задачи служ- 
'вьк измерительных средств.

Стандартизация и качество 
татические методы контроля 
ачи. Оценка уровня качества 
качества продукции. Плани- 

юфективность повышения ка- 
se за высокое качество.

Ознакомление с рабочим местом по ремонту и обслуживанию РЭА, ознакомле^ 
ние с порядком получения и сдачи инструмента, приспособ! ений и измеритель
ных приборов. Основные требования правильной организации и содержания ра
бочего места. Зашитные приспособления, ограждения, средства сигнализации и 
СЕ!язи; их назначение и правила пользования ими. Требование безопасного обра- 
шения с электрооборудованием и электрифицированным иг струментом. Инди- 
вилуа1ьныс средства защиты и спецодежда.
Пра|8стическо€! занятие Ле 2 Требования охраны труда при ве де)1ии работ
Инструктаж по охране труда и безопасности (проводится по каждому виду ра^ 
бот) и пожарной безопасЕгости
Практичсск(̂ _з<1няти^Л2 3 С. лесарно-сборсннгыс работы.
Все теоретические BE>iipoci,i: pa5\ieiKa. р>бки, гибка, ре:ка ме1аллов,'опнл1шаш1е' 
нарезание резьбы, клепка. Назначение и применение операций, устройство и 
назначение инструментов и материал для их использования применяемое обору
дование и приспособления, режим обработки, контрольно-измерительный и про
верочный инструмент, способы контроля, организация рабоч его места и требо
вания охраны труда, - по каждой теме излагаются и демонст] жируются мастером 
производственного обучения при проведении инструктажей. Сборка разъемных 
соединений. Сборка при помощи резьбовых соединений. Соединение деталей 
болтами и винтами. Затяжка болтов (гаек) в групповом соединении. Стопорение 
резьбовых соединений. Контроль резьбовых соединений. Сборка шпоночных и 
шлицевых соединений. Сборка неразъемных соединений. Ознакомление с обо
рудованием и приспособлениями для запрессовки. Запрессовка втулок, пальцев и 
других деталей при помощи ручных и пневматических прессов. Контроль каче
ства и надежности В1>шолнения соединений. Клепка. Выбор сверла по диаметру 
заклепок. Сверление и зенкование отверстий под заклепки. Соединение деталей 
однорядным и двухрядным заклепочными швами внахлест, встык, с односторон
ней и двусторонней накладками. Соединение развальцовыванием и отбортовкой. 
Подготовка соединяемых деталей. Обработка охватывающей и охватываемой 
поверхностей. Обработка трубок малого диаметра вручную. Р<13вальцовка втулок 
и труб. Очистка и продувка сжатым воздухом электрооборудс вания с частичной 
разборкой, промывкой и протиркой деталей. Чистка контактов и контактных по
верхностей. Раскладка и крепление жгутов, кабелей. Разметка и вырубка прокла
док из различные материЕшов по эскизам и чертежам. Разметка и сверление от
верстий электродрелью. Подгонка отдельных деталей с опиловкой стыков. Вы
полнение работ по эскизам, рабочим чертежам и техно логическим картам с са- 
мостоятельной настройкой сверлильных станков и применени*;м механизирован-



ных инструмент.
Практические занятия

И р а к т и ч е с ^  ta iiiiт е  Л » 4 ’ ) ieKi|^\u.ii кгжмме |\inoii.i._  ■ .... .......................  I I ■ ■■ j ^ V »  у у / .

рганизадия рабожзго места. Требования безопасности при 
Ознакомление с набором инструментов. Назначение инстр} 
ства инструмента. Рациональное размещение на столе инсто 
лений, деталей и изделий электрооборудования при выполи 
ние материалов, приспособлений, элементов, изделий oj 
технологической документации. Марки и сечения проводов 
пользуемые при монтаже, ремонте и обслуживании. Разборк; 
неисправных деталей в несложных узлах РЭА. Определение 
устранение. Ознакомление с генераторами, трансформаторе,: 
ющей аппаратурой. Разборка и сборка этого электрооборудс 
устранение неисправностей. Использование инструмента и " 
удаления изоляции на концах проводов и кабелей. Работа с  ̂
довые; применяемые для монтажа инструмент, приспособлег:: 
щщчатая разделка кабелей; опрессовка и пайка наконечников ̂ --- ------ -- п  11аАинС4г
П рактическое

О т Ч Т - ' О Т Т Т Г О о т т ч т л  ------------------------ .. г-г^ ^  ■“  ■ --------------------------Организация рабочего места. Требования охраны труда при м 
ческих измерений. Назначение электрических приборов, озв 
ными конструкциями и условиями обозначениями на шкала: 
цепи. Использование шунта для измерения тока в цепи. Уприя 
тока в цепи амперметров и с использованием шунта. Измере 
цепи методом вольтметра — амперметра. Измерение сопро: 
проводов мегаометрами. Измерения параметров электричест: 
рованньши универсальными приборами.

проведении работ, 
'мента, оценка каче- 

пумента, приспособ- 
ении работ. Хране- 

и [ектрооборудования, 
наиболее часто ис- 
:а, замена и ремонт 

неисправностей и их 
1МИ, пускорегулиру- 
вания и приборов и 

приспособлений для 
:сабелем; работы ви- 
:ия, материалы; сту-

;роведении электри- 
акомление с основ- 
. Измерение тока в 
снения в измерении 
;ние сопротивления 
йивления изоляции 
их цепей комбини-

П рактичсскнс : : т я  i нс Ли 5 Ремон i . мш! i .гж. (Тк.г. жи1кшне н pel >.тропка Р1.Л
1. Изучение принципа работы узлов радиоэлектронной техни ки по техническим 
описаниям, схемам электрическим структурным: и принципиальным, перечням 
элементов, инструкциям по регулировки.
2. Знакомство с конструкцией узлов радиоэлектронной тех1[ики по сборочным 
чертежам, спецификащиям.
3. Выбор контрольно-измерительной аппаратуры для проверки электрических 
параметров узлов радиоэлектронной техники.
4. Проведение измерения электрических параметров узлов 
техники.
5 Составление алгоритмов проведения диагностики узлов 
техники.
6 Выполнение заключения о работоспособности узлов радиоэлектронной техни
ки по результатам диагностики.
7.Ознакомление с технической документацией на ремонтиру 
узел. Проведение внешнего осмотра электронного зла. Выявл ение и устранение 
неисправностей, выявленных при внешнем осмотре.
8. Проведение «прозЕюнки» электронного узла на соответстви 
ской принципиальной. Выявление и устранение неисправностей, вьывленных 
при «прозвонке».
9. Проверка функционирования электронного узла. Выполнение заключения о 
исправности/неисправности проверяемого узла.
10. Устранение неисправности. Проверка электронного узла па функционирова
ние после ремонта.

радиоэлектронной

радиоэлектронной

Часы

18



_____Практические занятия
Пракчичсское м й тГ еЛ ! 6 Самостоякльнос шполненис“ра&)т p'eiTJHpSiiH-'

Вьшолняе! эле^фи^еско'е я 1^Гулщ ,яяш1с, Гшолёрк) л ucW i;;i.ie
СЛОЖНЫХ единиц и элементов простых и средней сложности электромеханиче
ских, радиотехнических электронно-вычислительных, гиро жопических, гидро
акустических механизмов и приборов, контрольно-измерительных приборов, ра
дио - и электроизмерительной аппаратуры по техническим ужовиям и специаль
ными инструкциями.
Выполняет балансировки подвижных систем приборов.
Регулирует оеновные источники питания.
Выполняет электрическую проверку сложных единиц и различных элементов 
радиоэлектронной аппаратуры по электрическим схемам с 
трольно-измерительной аппаратуры и приборов.
Выполняет климатические и другие испытания аппаратуры, которую регулирует 
с применением соответствующего оборудования и приспособлений.
Определяет причины нечеткой и неправильной работы сборочных единиц и бло
ков, выявляет и уетраняет мехашические и электрические дг(] 
соединений простьк схем с заменой негодных узлов и деталей.
Испытывает и тренирует аппаратуру простой и средней слоя: 
гулирует, сдает приемщику.
Настраивает и регулирует блоков с малонасыщенным монтажом на соответству
ющие параметры согласно техническим условиям.
Знает, понимает и применяет действующие нормативные документы, каеающие- 
ся его деятельности.
Знает и выполняет требования нормативных актов об охране труда и окружаю 
Щей среды, соблюдает нормы, методы и приемы безопасного зыполнения работ.

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОп |а ММЫ

ЗЛ Материально-техническое обеспечение реализации программы

Часы

Наименование
помещения Вид занятий Наи

пр<
иенование оборудования, 
)граммного обеспечения

Аудитория лекции Компьюте
проектор.

р, мультимедийный 
экран, доска.

Лаборатория, 
компьютерный класс

практические занятия, 
тестирование

Оборудовг 
инструмен 
или метод

1ние, оснащение рабочих мест, 
ты и раздаточным материалам 
зческие рекомендации

фекты сложений и 
[.
:ноети, которую ре-

Мастерской по компетенции «Электроника», где
граммное обеспечение, а именно «Multisim».

Оборудование мастерской:
1. Рабочие места (стол антистатический с полками и 

ский, лупа увеличительная со светодиодной подсветкой и 
мест;

2. Рабочее место преподавателя;
3. Моноблоки с программным обеспечением «Multisim):

мест.

имеется необходимое про

тумбами, стул антистатиче- 
лаяльное оборудование) 25

» для учебных целей на 25
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3.2 Учебно-методическое обеспечение программы

Основные источники:
1. Гуляева Л.Н.Технология монтажа и регулиров; 

туры и приборов. -  М.: Академия, 2014.
2. Гуляева Л.Н. Высококвалифицированный мон 

паратуры. -М.: Академия, 2017.
3. 5][рочкина Г.В. Радиоэлектронная аппаратура 

ровка.- М.; Проф. обр. издат., 2015.
4. Г[етров В.П. Выполнение монтажа и сборки с 

узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры, 
элементов узлов импульсной и вычислительной техники; 
сред. проф. образования / В. П. Петров.— М.: Издательски 
272 с.

5. Петров В.П. Выполнение монтажа и сборки с 
узлов, блоков, приборов радиоэлектронной аппаратуры 
элементов узлс'В импульсной и вычислительной техники, 
учреждений сред. проф. образования / В. П. Петров. 
«Академия», 2014 — 176 с.

ки радиоэлектронной аппара-

гажник радиоэлектронной ап-

Й приборы. Монтаж и регули-

эедней сложности и сложных 
аппаратуры проводной связи, 

ебник для студ. учреждений 
й центр «Академия», 2013.—

уч

леднеи сложности и сложных 
аппаратуры проводной связи, 

ктикум: практикум для студ. 
М.: Издательский центр

Пра;

Дополнительные иеточники:
1. Монтаж электрический радиоэлектронной аппарату 

требования к разделке и соединению экранов проводов 
издательство стандартов, 1980.

2. Монтаж электрический радиоэлектронной аппарату; 
требования к жгутам и их креплению ГОСТ 23586-96. 
Совет по стандартизации, метрологии и сертификации,2003.

3. Монтаж электрический радиоэлектронной аппарат|^ 
требования к р<1зделке проводов и креплению жил по ГОСТ

4. Межгосударственный Совет по стандартизации, 
2001.4. Монтаж электрический радиоэлектронной аппарату 
требования к монтажу соединителей А и РП. ГОСТ 2358 
стандартов 1980

5. Монтаж электрический радиоэлектронной аппарат/ 
требования к монтажу соединителей ШР, СШР, СШРГ и 
издательство стандартов 1980.

6. Монтаж электрический радиоэлектронной аппарат 
ГОСТ 23594-79. - М.: ИПК издательство стандартов 1980

[й ресурс]. -  Режим доступа: 
Загл. с экрана, 
ресурс]. -  Режим доступа:

Интернет-ресурсы:
1. Библв[отека учебных курсов Microsoft. [Электронной 

http://www.microsoft.com./Rus/Msdnaa/Curricula/, свободный.
2. Виртз/альный компьютерный музей. [Электронны|й 

http://www.computer-museum,ru, свободный. -  Загл. с экрана.
3. Газета «Информатика» Издательского дома «Первое сентября». [Электронный 

ресурс]. -  Режим доступа; http://inf.lseptember.ru,
свободн]лй. -  Загл. с экрана.
4. САПР и графика». [Электронный ресурс]. -  Режим
5. «Автоматизация в промышленности». [Электронныг 

http ://www. choice] oumal .:ш/
6. Образовательные сайт. «Автоматизация тех1г 

производств». [Электронный рееурс]. -  Режим доступа:
http;//revolution.allbest.ru/

ры и приборов. Технические 
ГОСТ 23585-79.-М.: ИПК

ры и приборов. Технические 
1|Тинск: Межгосударственный

ры и приборов. Технические 
3587-96. -Минск: 
метрологии и сертификации 
|ры и приборов. Технические 
8-79- М.: ИПК издательство

ры и приборов. Технические 
'ГГОСТ 23591-79. - М.: ИПК

уры и приборов. Маркировка

доступа: http://www.sapr.ru 
й ресурс]. -  Режим доступа;

нологических процессов и
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КОН ТРОЛЬ и  ОЦЕНКА ОСВОЕН ИЯ ПРОГРАММЫ

Итоговая апестация 
слушателями программы и 
тагам промежуточных испыт

по программе предназначена дш: 
гроводится в форме выполнения 
'аний выставляются отметки «за

оценки результатов освоения 
тестовых заданий. По резуль- 
чтено» или «не зачтено».
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